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Produktreihe OPTIMA

= Plansiebe
» Prazisionsfilterrohre

= Spiral
= System

FSTEINHAUS




OPTIMA

OPTIMA

Schweil3spaltsiebe bestehen aus dreiecksférmig,
scharfkantig gezogenen spaltbildenden Profildrahten.
Eine hohe mechanische Festigkeit fiir robuste Einsatze
bei gleichzeitiger Einhaltung von hochprazisen Spal-
ten sind die besonderen qualitativen Eigenschaften.
OPTIMA Spaltsiebe werden meist zur Fest-FlUssigtren-
nung in nahezu unbegrenzten Anwendungen einge-
setzt. Dies sind unter anderem Entwasserungsrohre,
Filterkerzen, Siebkorbe, Filtertrommeln oder Zentrifu-
genbeldge.

Spaltsiebe fir Ihre Anwendung

Sternverteiler

Auf Siebmaschinen, Bogensieben oder Zentrifugen,
zum Entwassern, Entschlammen und Klassieren, in der
Chemie-, Pharmazie-, Lebensmittelindustrie, Wasserauf-
bereitung etc., hier kommen haufig OPTIMA Spaltsiebe
zum Einsatz.




OPTIMA Spaltsiebkorbe

OPTIMA Spaltsiebkorbe

Die erfolgreiche Separation von Stoffen in verschiedene
Phasen, zumeist im Bereich der Fest-Fllissig-Trennung,
ist in vielen Bereichen der Industrie eine Problemstel-
lung mit hochster Prioritat. OPTIMA Spaltsiebkorbe bie-
ten durch ihre qualitativ anspruchsvolle Verarbeitung
eine hohe Passgenauigkeit fiir ein optimales Trenner-
gebnis. Eingesetzt werden Separatoren wie Zentrifugen
zum Beispiel in folgenden Branchen.

Chemieindustrie
Lebensmittelindustrie
Abwasserwirtschaft
Steine- & Erdenindustrie

Regenerative Energieerzeugung (Biogas)
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Bergbau

OPTIMA Spaltsiebkorbe kommen haufig in folgenden

Anlagen zum Einsatz

= Konische und zylindrische OPTIMA Siebkéorbe fiir
Zentrifugen

= Zylindrische OPTIMA Siebkdrbe fiir Pressschnecken-
separatoren

Sie sind lieferbar

= mit und ohne Armierung

= ein- oder mehrteilig

= in allen technisch moglichen GréBen und Aus-
fuhrungen

= in unterschiedlichsten Werkstoffen

= mit axialer und radialer Spaltrichtung




OPTIMA Spiral
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Radialspalt-Version FOTI

= Ausfiihrung:
FOTI (Filtration outside to inside)
Anstromseite auf3en

Die dreieckigen Wickelprofile sind mit der keilférmigen
Seite auf die innenliegenden Querstdbe geschweilt. Bei
dieser haufig verwendeten Ausfiihrung ist die aul3enlie-
gende Filterflache und gleichzeitige Anstromseite glatt,
wodurch sich mdgliche anlagernde Feststoffe leicht
abreinigen lassen.

OPTIMA Spiralzylinder werden bis zu einem Durch-
messer von 1.022 mm und einer Lange von 5.500 mm
gefertigt. OPTIMA Prazisionsfilter decken mit hochpra-
zisen Schweilautomaten hingegen einen Bereich der
Durchmesser von 23 mm bis 305 mm ab.

Samtliche OPTIMA Produkte zeichnen sich durch eine
dulerst stabile Bauweise aus und sind fiir den robusten
Einsatz ausgelegt. Die hohe Druckfestigkeit der Filter-
rohre kann durch Verstarkungen, wie etwa eine innen-
liegende Vierkantspirale, weiter gesteigert werden. Mit
speziell entwickelten Profilen lassen sich Spaltweiten
von bis zu 6 um realisieren.

Radialspalt-Version FITO

= Ausflihrung:
FITO (Filtration inside to outside)
Anstromseite innen

Die dreieckigen Wickelprofile sind mit der flachen Seite
auf die innenliegenden Querstabe geschweil3t.
Die glatte innenliegende Anstromseite wird von den

Querstaben unterbrochen. Eine Abreinigung erfolgt
meist Gber eine Gegendruckspilung.




OPTIMA Prizisionsfilterrohre

Axialspalt-Version FITO

Bei der Axial-Version verlaufen die spaltbildenden Pro-
file parallel zur Langsachse des Spaltsiebzylinders.

Die Querstdbe sind von auBen Uber die Profile ge-
wickelt und wie bei der Radialspalt-Version wider-
standsgeschweil3t. Die innenliegende Filterflache und
gleichzeitige Anstromseite ist glatt. Gefertigt wird direkt
als Zylinder oder alternativ aus einem Plansieb mit an-
schlieBender Umwalzung. Die Besonderheit liegt hier
bei der innen liegenden, glatten Siebflache, ideal fir die
Abreinigung mit einem Abstreifer.

Quadratlochung-Version® FITO / FOTI

Die neueste OPTIMA Innovation mit quadratischer Fil-
teréffnung verfolgt ein neues Anwendungskonzept.
Diese patentierte Ausflihrung kann wahlweise von
beiden Seiten mit sowohl radial als auch axial perfekt
angeordneten Offnungen angestrdmt werden.

Diese Prazisionsfilterrohre haben besonders bei fase-
rigen Medien ihre Vorteile. Durch die spezielle Profilge-
ometrie lassen sich sehr kleine quadratische Offnungen
von bis zu 20 um herstellen.
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OPTIMA Spaltsiebbdden

Plane oder gebogene Spaltsiebboden kommen wu. a. in
den folgenden Bereichen zum Einsatz.

= OPTIMA Plansiebfelder in Siebmaschinen zur
Klassierung oder Entwasserung

= OPTIMA Filterboden fir Diffusionstirme,
Extrakteure, Planfilter, lonentauscher,
Rickspdilfilter, etc. ...

= OPTIMA Tragerboden in Bandfiltern zur Unter-
stlitzung des eingesetzten Filtervlies

= OPTIMA Bogensiebe mit quer zur Anspiilrichtung
liegenden Profildrdhten fiir eine optimale Trennung

= OPTIMA Architekturgewebe zur Verkleidung von
Gebaudefassaden

= OPTIMA Horden & Lauterbdden in Brauereien und
Malzereien
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Die lieferbaren OPTIMA Spaltsiebe kénnen ausgehend
von feinsten Profildrahten zur Erzeugung einer mog-
lichst groBen offenen Siebflache bis hin zu &duBerst
groBen und stabilen Varianten zur Gewahrleistung
einer hohen mechanischen Robustheit gefertigt werden.
Die verschiedenen Profildimensionen sind wiederum in
diversen, zum Teil patentierten Ausfiihrungen lieferbar.

ZAMAAMAAAALS
TTTTITIVIN 5

KR |

Fertigung

Flache OPTIMA-Siebe werden im Planschweil3verfahren
maschinell gefertigt. Neben diesem Verfahren ist es
zusatzlich moglich, tber unsere Rundwickelmaschinen
geschweilSte Spaltsiebzylinder, durch Umwalzung in
planer Form zu fertigen.




OPTIMA Spaltsiebboden

Armierungsvarianten

Plane OPTIMA Spaltsiebe werden je nach Bedarf mit
entsprechenden Armierungen ausgefiihrt, die einen
passgenauen Einbau ermoglichen.

= Stahlarmierung:
Armierungen aus verschiedensten Stahlsorten und
Ausfiihrung nach Kundenwunsch.
Ob als Randeinfassung zum Klemmen oder diverse
Flanschvarianten zum Verschrauben, wir fertigen
nach lhrer Anforderung. Haufig werden Plansieb-
felder bei kleineren Abmessungen komplett ver-
schraubt und einbaufertig geliefert, gréBBere Objekte
dagegen mehrteilig in verschiedenen Einzelseg-
menten. Diese einzelnen Segmente kdnnen trapez-
formig, dreieckig oder konisch ausgefiihrt werden
und wahlweise mit oder ohne Wartungsklappe
geliefert werden.

LOSIPLAST

Sonderbauformen

STABO Roste

Diese Siebroste oder Siebrechen bestehen aus speziellen
Profilformen mit Querverbindungen aus Rundstdben.
Distanzhilsen oder Drahtringe fixieren die gewtinschte
Spaltweite. Eingesetzt werden STABO Roste zur Entwas-
serung, als Abdeckroste oder als Grob- und Feinrechen
in der Abwasserwirtschaft.

Stahlarmierung

OPTIMA System

= OPTIMA System: Schweil3spaltsiebbdden mit
gestaltfesten Querstaben und entsprechend ausge-
bildeten Randleisten, die in 2-fach genutete
Zwischenleisten aus Polyurethan einrasten.

= LOSIPLAST-Randeinfassung:
Aus Polyurethan gegossene Seitenarmierung zur
Klemmbefestigung in Siebmaschinen.

PRAZISSA Schlingspaltsiebe

Schlingspaltsiebelemente sind geschlungene und
gepresste Spaltsiebbdden aus profilierten Langsdrah-
ten und runden Querstdben. Prazissa Schlingspaltsiebe
werden zum Beispiel aufgrund der Moglichkeit einer
konisch verlaufenden Spaltweite bevorzugt von der
Zuckerindustrie eingesetzt.




OPTIMA Funktionsprinzip

Werkstoffe
1.4016 1.4439 1.4864
1.4057 1.4449 1.4507
1.4301 1.4462 2.4360
1.4404 1.4529 ... und weitere
1.4435 1.4539 auf Anfrage
1.4541 1.4828
1.4571 1.4841

OPTIMA Durchgangsflache berechnen

Spaltweite

Siebfldche = x 100 %

Profilkopfbreite + Spaltweite

Die Verarbeitung der Profildréhte erfolgt Uber eine Wi-
derstands-Press-SchweiBung mit den Querstaben. Dies
fihrt zu einer Sicherung gegen Verschiebung in Form
eines hochfesten Konstruktionselementes. Dabei wer-
den einzelne Parameter, die zur Fertigung nétig sind, an
den Wickelmaschinen tiber Computer gesteuert.

Durch die permanente Uberpriifung der einzelnen Para-
meter, wie etwa die Hohe des Schweil3stroms, resultiert
die Sicherstellung einer gleich bleibenden Qualitdt, bei
einer hohen mechanischen Festigkeit.

Durch die verwendete Dreikantgeometrie der spalt-
bildenden Profile ist eine Verstopfung der einzelnen
Spalten praktisch ausgeschlossen.

Durch die Spalterweiterung in Filterrichtung wird zudem
eine Grenzkorneinklemmung weitgehend vermieden.

Ihre Anforderung hei3en:

Lebensdauer
Filterleistung

Trenn- / Abscheidegrad
Spaltgenauigkeit
Festigkeit
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Um diesen Punkten gerecht zu werden, stehen un-
terschiedliche, abgestimmt auf den entsprechenden
Einsatz, selbst entwickelte Profilgeometrien zur Aus-
wahl.

Die Profilform bestimmt die Art und GroBe der
Spalterweiterung und beeinflusst das Freibleiben der
Spaltéffnungen.

Sonderprofile und Sonderwerkstoffe liefern wir fir
spezielle Anwendungsfélle auf Anfrage.

Funktionsweise patentiertes UH-Profil




OPTIMA Profilvarianten

us Hs
B B H H1
__1_'___ Type | B [mm] |[H [mm] ——-‘—'—-— Type tom] | tmml | fmmi
4US | 0495 1,25 _|H | Hs6 | 50 | 70 | 16
10US | 0,75 1,4 Hs8 | 6,8 9,4 2,2
. 11US [ 0,75 1,8 Hs10 | 85 | 115 | 27
12 US 1,0 2,0 Hs12 | 10,0 | 14,0 3,3
15 US 1,19 2,24
UH
22US | 1,8 3,7 — YPE | tmm] | tmm] | (mm]
28 US 29 45 105UH®| o5 | 14 | 09
34 US 2,8 5,5 il Hl 11une | 075 | 1.8 | 1,3
42 US 3,4 6,8 Yl 12une | 10 | 20 | 135
WO USC / sbb
B B H H1
Type B [mm] | H [mm] ——‘—r‘— Type tmml | tmmi | tmm]
— 10WO | 1,0 2,0 _H ysusc| 15 | 25 | 10
I5WO | 1,5 2,5 | 34sbb| 22 | 50 | 30
20WO | 2,0 3,0 a2sbb| 28 | 65 | 40
25 WO 2,5 3,5
50sbb| 34 | 75 | 50
30 WO 3,0 4,0
76sbb| 50 | 100 | 70
sb
Q
Type B [mm] |H [mm
- = P mm] | H fmml B Type | B [mm] |H [mm]
— 22 sb 1,8 3,7
A Q20 2,0 2,2
28 sb 2,2 4,5
H
34sb | 2,8 5,0 Q25 20 S
42 sb 3,4 6,5 Q35 3,0 5.0
50 sb 3,4 7,5 Q 50 4,5 6,5
us Q55 4,0 8,0
4__‘8_‘_; Type B [mm] | H [mm]
V 111Us®| 0,75 1,8
—




OPTIMA Fertigung

Die OPTIMA-Spaltsiebfamilie wird auf eigenen, speziell
entwickelten Schweillautomaten gefertigt. Dies erfolgt
sowohl im Rundwickel- als auch im Planschwei3verfah-

ren.
Die Umsetzung individueller Kundenwiinsche ist
unser Anspruch. Vom Einzelstlick bis zur Serienfertigung
finden wir auf Basis unserer langjahrigen Erfahrung und
Know-How die wirtschaftlichste Losung.

Ausgebildete Schwei3fachkrafte, die sich durch kon-
tinuierliche Schulung auf dem aktuellen technischem
Wissensstand befinden, sind die Basis unserer Fertigung.

Zudem bildet STEINHAUS diese Mitarbeiter selbst aus,
um vom ersten Tag an eine auf unsere speziellen An-
forderungen gerichtete Einarbeitung zu gewahrleisten.




OPTIMA Qualitatssicherung

Die STEINHAUS GmbH gehdrt zu einer Unternehmens-
gruppe, die in Gber 50 Unternehmen weltweit etwa
3.000 Mitarbeiter beschaftigt.

Seit ihrer Griindung 1922 ist STEINHAUS ein verlass-
licher Partner der Industrie und ein Garant fiir innova-
tive, maBgeschneiderte Losungen.

Hochste Qualitat steht dabei fiir uns an erster Stelle.

Derzeit arbeiten mehr als 160 Mitar-
beiter nach unserem hauseigenem
Qualitats-Managementsystem in enger
Anlehnung an DIN ISO 9001.
Modernste Prifeinrichtungen stehen
uns dabei zur Verfiigung.
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STEINHAUS GmbH
Platanenallee 46

45478 Milheim an der Ruhr
Germany

Lieferprogramm

Siebboden

Siebboden aus Stahl und Polyurethan
Systemsiebbdden

Drahtgewebe

Lochplatten

OPTIMA Spaltsiebe
Plansiebe
Prazisionsfilterrohre
Spiral

System

Drahtférdergurte
Drahtfordergurte, gewebt und geflochten
gewalzte Backgurte und CLEANBELT

Industriefilter
Filterschlauche
Filtertaschen
Formfilter
Filtergewebe

Luftfederung und
Schwingungsdampfung
Luftfederung fir Siebmaschinen und
sonstige Schwingungsmaschinen

Die Angaben und Abbildungen in dieser Produktinformation sind unverbindlich und stellen nur eine annahernde
Beschreibung dar. Es handelt sich nicht um zugesicherte Eigenschaften. Abweichende Ausfiihrungen auf Anfrage.
Anderungen vorbehalten, die dem technischen Fortschritt dienen.

Phone  +49 (0)208/5801- 01

Fax +49 (0)208/58 01 - 500 =
e-mail: sales@steinhaus-gmbh.de :ﬁ-: S I EIN HA' 'S
www.optima-spaltsieb.de = =



